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3L-HS-03

DEKOTEC MTS 55 Hdromrétegd, hére zsugorodo szigetel6 mandzsettdval felépitett szigetelési rendszer

Kiegészit6é kdvetelmények a szigetelS rendszer alkalmazésara

Az 1G-15 operativ szabalyzat torzsszovegében foglalt, fellilet el6készitésre, atlapoldasokra és munkagddor
méretekre vonatkozd, valamint és egyéb elGirasok kovetelmények betartasa kotelezé.

A szigetel6 rendszer szabvanyos jel6lése

C HT 60 terhelési osztaly, az MSZ EN 12068:2000 szabvany szerint, amely nagy mechanikai ellenalldsu, +60 eC
tartds Uzemeltetési h6mérsékletig alkalmazhatd szigetel6 rendszert jelent.

Rétegrend, minimalis vastagsagok S ill. L vastagsagi jeld mandzsetta esetén

A szigetelS rendszer Osszes rétegvastagsaga: 2,5 mm (S), ill. 2.7 mm (H)

Ebbdl:

DENSO EP Primer, kétkomponensd epoxi alapozé: 0,1 - 0,15 mm

DEKOTEC MTS 55 zsugormandzsetta 2,4 mm (S) ill. 2,6 mm (H) zsugoritds utan
DEKOTEC CLP z3ré csik 450 mm x 100 mm

Tervezés sordan megadandd adatok:
Szélesség:450 mm; 600 mm; 900 mm
Vastagsag: S, vagy H *

Szigetelendd csé kiils atmérdje: (mm)

Primer (DEKOTEC EP primer) szlikséges : IGEN

*Fokozott mechanikai igénybevétel estén, példaul kdves, kavicsos talajnal, vagy ha a csé elhelyezése iranyitott
furassal, ill. atsajtoldssal torténik, a H vastagsagot kell valasztani. Egyéb esetekben, amikor fokozott mechanikai
igénybevétel nem mertl fel, és a talaj mentes a kovektdl, az S vastagsag valasztandé.

A szigetel6 rendszer készitésének folyamatara vonatkozo kévetelmények
1) Felillet elGkészitése

Az acélcsdvek hegesztési varratait, szigetelést6l mentes szabad végeit szemcsesugaras tisztitassal kell
megtisztitani. Az elérendd tisztasagi fokozat Sa 2 % az MSZ EN ISO 8501 szabvany szerint.

A gydri szigetelések széleit 30 fokban le kell tdérni raspollyal, reszel6vel vagy erre alkalmas szerszammal,
amennyiben ezt a gyartomdlben nem végezték el. A gyari szigetelés egyenetlenségeit el kell simitani, ha
szlkséges a szennyezddéseket (pl. sar, por) el kell tavolitani, végll egy 80-as szemcséjl csiszoldvaszonnal a
kertlet irdnyaban (a felllet mentén, a csé tengelyére meréleges irdnyban) a PE réteget érdesiteni kell.
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2) Alapozas

DEKOTEC EP primer kétkomponens( epoxi alapozdval, min. 100-150 mikrométer szaraz rétegvastagsagban.

3) SzigetelS rendszer elkészitése

Az alkalmazastechnikai Utmutato szerint.

4) Pérusmentességi vizsgalat

A szigetelés porusmentességét nagyfesziltségli atlitésvizsgald berendezéssel, 15 kV prébafesziltséggel vizsgalni
kell, az MSZ EN 12068-nak megfelel6en. A vizsgalati jegyz6kdnyvet az épittetének be kell mutatni.

5) A szigetelést végz6 személyzet oktatdsa

A szigetelési munkalatokkal megbizott személyzetet a szigetel6 anyagot gyartd cégnek, vagy annak orszag
szerinti képviselSjének a kivitelezési munkalatok megkezdése elStt oktatni kell. Az elvégzett oktatasrol személyre
sz6l6 oklevelet kell kidllitani.

A szigetel6 rendszer alkalmazdsdhoz szikséges szerszamok, eszkdzok, segédanyagok

A szakszer( munkavégzéshez a munkavégzés helyszinén, biztositani kell az aldbbi eszkdzok, szerszamok,
segédanyagok, és dokumentacié rendelkezésre allasat:

- Szemcseszord berendezés

- NagyfeszUltségl atités vizsgald berendezés
- H6mérséklet méré

- Harmatpont méré

- Fellleti h6mérséklet méré

- Relativ paratartalom mérg

- Allithatd erésségl propan-butan égé.
- Ecset, teddy-henger

- Mér6szalag

- Kés

- Csiszold vaszon 80-as finomsagu

- lzopropil-alkohol, vagy lakkbenzin

- Hézagkitoltd, masztik anyag.

- GOmbolyd reszeld (raspoly).

- Tiszta, zsir és olajmentes rongy.

- VédGeszkdzok

- E melléklet szerinti, alkalmazastechnikai Utmutatd, kinyomtatva.
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Termékinformacio
Kiilonleges elonyok:

+70°C (158°F) izemhdmérsékletig
kompatibilis gyartémdii PE, PP, FBE, PU
és bitumenalapt bevonatokkal

3-réteg(i rendszer, egyenértékii a 3LPE-
vel

DIN-DVGW éltal ellenérzott rendszer:

C 60 UV (EN 12068, DIN 30672).
Magas nyir6- és lefejtési erével
szembeni ellenallas

Alacsonyabb feldolgozasi hémérséklet
szlikséges, mint mas termékeknél.

Gaz de France (Francia), Enagas
(Spanyol) és GOST R (Orosz)
szolgéltat6i engedélyek

DEKOTEC® MTS-55 zsugorkarmantyu

Acél csbvezetékek hegesztési varratainak korréziévédelmi boritasara szolgalo, hére zsugorodd karmantyu.

A DENSO méarkanév mar tébb mint 90 éve a tradiciét és innovaciét jelenti a csévezeték-épitd ipar szamara. a gyar 1922-es
megalapitasat kovetéen az elsd sikertorténet a vilag elsd passziv korréziovédelmét biztosité petrolatum szalag feltaldléasa volt,
amelyet 1927-ben szabadalmaztattak. A DENSO magas fokon teljesitd termékeit Németorszagban fejlesztik és gyartjigk a

legmagasabb minéségi elvarasoknak megfelelve. DENSO - a korréziévédelmi technolégiak vezeté fejlesztdje..

Termékleiras

A DEKOTEC® -MTS 55 egy hére
zsugorod6 karmantyd, amely egy
ontapadé, melegre olvadé
bitumenalapu ragaszté réteggel
ellatott térhalés polietilén félia (2
réteg). A DEKOTEC® -MTS 55
karmanty( direkt az ISO 8501-1
szerinti St 2-es (Alapos kézi és
kézi-gépi tisztitas.) feluleten keral
felhordasra. Szemcse sz6rni nem
szikséges (hacsak klén nincs
eléirva), és Primer alapozé
alkalmazésa nem szikséges (csak
ha kilon 3 rétegl rendszert van
elbirva).

A 2 rétegl korréziovédd
DEKOTEC® -MTS 55 rendszer a
robusztus PE félianak és egy
erésen tapado6 ragasztérétegnek

készdnhetben elsé osztalyd
korréziévédelmet biztosit egyszerd,
id6- és energiatakarékos
feldolgozas mellett.

Azaltal, hogy a feltletet nem
sziikséges felmelegiteni, csak
géazlanggal megszaritani (min.
23°C), figyelemremélté munkaid6 és
felhasznalt energia takarithaté meg,
mindamellett a hibas feldolgozas
lehetésége lecsokken.

A DEKOTEC® -MTS 55 kompatibilis
PE, PP, FBE, PU és Bitumen alapl
gyari szigetelésekkel.

A DEKOTEC® -MTS 55 rendelkezik
DIN-DVGW tanusitvannyal (NV-
5180C00211), amely igazolja az EN
12068, C50-es osztaly szerinti
megfeleléséget. Ezen felul teljesiti
a DIN 30672 és az EN 12068-as

szabvanyok C §5-6s
kovetelményeit.

A DEKOTEC® -MTS 55 lehet primer
nélkil 2-rétegl rendszerként vagy
primerrel egyutt 3-rétegiiként,
azonos alacsony felhordasi
hémérséklet mellett alkalmazni.

Magasabb (zemhémérsékleti igény
esetén a DEKOTEC® HTS 70, amely
+60°C °C, mig a DEKOTEC® HTS
90 +80°C tartés Uzemhdmérsékleten
nydjt tartés védelmet. Alacsonyabb
hémérsékleti igénybevétel esetére a
DEKOTEC® -MTS 30 ajénlott.

Szabvanyi vonatkozas:
e EN 12068 - C 50 _—
o DIN30672-C50 (NSO

Member of:

o'
DVGW

‘@&%" “nace
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A rendszer miiszaki paraméterei

DEKOTEC® MTS 55 zsugorkarmantyi DEKOTEC® Primer EP-vel nélkul

‘ | | DpeEkotec® | ‘
Tulajdonsag | Egység | MTS 55 | Elvartérték | Szabvanyos teszt
| | | jellemzé érték |
£ Lagyulés pont c | > 85 n.a. ! ASTM E28
0
©
o 23°C 2 2100 25 EN 12068
g ; Nyiréerd 50°C N/em =10 1 >5 DIN 30672
| Szakad6 nyulas % 2 550 | n.a. ASTM D638
! N/mm > 40 n.a. EN 12068
| Szakité szilardsa
§ 9 MPa (psi) | 220 (2900) n.a. ASTM D638
© _Elektromos atitési szilardsag kV / mm 220 : n.a. ASTM D149
2 Térfogati ellenallas | Q-cm 210" | n.a. | ASTM D257
| 1SO 868
Keménység . ShoreD | 2 50 n.a. ASTM D2240
| Fajlagos elektromos szigetelési ellenallas = Ohm - m? | 210" i 210° | EN 12068
% Keménységallésag* 60 °C mm ] 22 20,6 | EN 12068
E Lefejtési ellenéllas 100 napos ho dregités N/cm | 2 40 n.a. i EN 12068
T 23°C | | 22 2 i
e ’ Lefejtési erd csofeliletrdl uL N/cm + : g | EN 12068
s 60°C | 225 21 |
E | Lefejtési eré gyari szigetelésrél | 23°C N/ecm 228 i 24 EN 12068
E 23°C 220 215 EN 12068
© i /rét
g : Nyiréeré réteg/réteg kozott 50°C N/cm >7 =9
< T Katodikus felvallas (radius) i mm | <2 n.a. : ASTM G8
Vizfelvétel % | < 0,06 ! n.a. i ASTM D570

Rend si i i las

Sleeve Width

Konfekcionalva, zaré csikkal : Master Roll:

Z|
a
&
MTS-55 /L 450-350 & MTS-55 /L 450 - MR
- -4 B i = IR =
as
Csdméret
DN
s )
DN 30 - DN 3000 * " Nagytekercs (MR)
Szélesség 30 | 25 20 20 MR szélesség
Vas! 350, 450, 550, 650 * vastagsag
T L | § H
0,80 1,00 | 1,00 1,00 PE félia
1,10 1,20 1,40 1,60 Ragaszté
2,10 2,20 2,40 2,60 Teljes (mm)
Egyéb szélességek kulon kérésre.
Bévebb informaciét a kiszereléseket
illetéen kérésre biztositunk.
A vagatlan nagytekercsekhez a zaré
csikokat kulon kell rendelni.
Y e | & DENSD
o\ @g} ooy poiyeocy e T
A
DENSO GmbH Our P"Dduz! in!ormalidon,:ur BF’D“CENOIH = contained in this document is to be used as a guide and is
recommendations and other product relate 3 : :
PIO. Box:150120.| 6134¢ Levecsaen | Gérmany documents are made for your convenience only. sub)af:? o °"°"P° Wit noboe Our Gonecal Sales
£+49 214 2602-0 | B +49 214 2602-217 Since many installation factors are beyond our control,  Conditions, which are available at www.denso.de, shall be
® www.denso.de | info@denso.de the user shall ine the suitability of the p decisive without any exception.

for the intended use and assume all risks and
liabilities in connection therewith. All information
Issue 08/2012 PI DEKOTEC® HTS-70 (GB)
This is a translation from the original German Application Instruction of DENSO GmbH. In case of any discrepancy or any dispute arising on 1 of this Product only
the german text of the respective German Product Information, which s available at www.denso.de, shall be decisive. The legal relationship sh-ll only be guvamnd by German law.

DEKOTEC MTS 55 zsugoranyag felhasznalasi Utmutatd
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Acél cs6vezetékek hegesztési varratainak korrézidvédelmi boritdsara szolgdld, hére zsugorodd lap.

60° Celsius tartds Gzemh&mérsékletig az DEKOTEC MTS55 haszndlata javasolt.
1. El6készités

1.1. Mindenfajta el6készitési munkalatot csak az érvényben Iévé munkavédelmi szabdlyoknak eleget
tevd személyi véddfelszerelések, mint munkavédelmi bakancs, sisak, véddszemuveg,
hegeszt6keszty( haszndlata mellett lehet megkezdeni. Mindenképpen javasolt, hogy gyakorlattal
nem rendelkezd személyzetet oktatasban kell részesiteni h6zsugoranyagok feldolgozasa el&tt.

1.2.A hegesztési varratok melletti szomszédos gyari szigeteléseket legaldabb 30°-o0s szogben le kell
réselni.

1.3.400 mm / 16” cs6atmérdé felett két f6 személyzet és felszerelés hasznélata ajanlott.

1.4.Szikséges fellleti tisztasagi szint: a felllet legyen szdraz, por-, olaj — és zsirmentes. Egyéb
szennyezGdéseket legaldbb MSZ ISO 8501-1 szerinti St2 (St 2 : Alapos kézi és kézi-gépi tisztitas

Ha a fellletet nagyitas nélkul vizsgaljuk, akkor annak lathatd olajtdl, zsirtél, piszoktdl és a lazan tapadd hengerlési
revétdl, rozsdatdl, festékréteg maradvanytél és idegen anyagtol mentesnek kell lennie.)

A mar megtisztitott fellletet védeni kell por és nedvesség ellen.

2. Az elSkészitett felszint egy nem sz6sz0616 ronggyal le kell torélni,puszta kézzel ekkor mar ne érintsiik a
felszint.

3. Aszigetelend6 cséfelszint és kdrnyezd gyari szigeteléseket alaposan szaritsuk le gazlang hasznélataval.
A fellleti h6mérséklet legalabb 23° Celsius legyen és 3° Celsius legyen a harmatpont felett.

4. A szigetelés megkezdése el6tt, ha nincs konfekciondlva a zsugorlap, akkor a hegesztési varrat
méreteihez igazodva (lasd: tablazat) le kell szabni a megfelel§ hosszusagi DEKOTEC 55 zsugorlapot a
tekercsrél. A levagott lap egyik végén a sarkokat 4cm-re a szélektél, 45°-ban le kell vagni.

5. Haszlkséges, a DEKOTEC EP Primer alapozét felhordjuk a mellékelt Utmutato szerint.

6. Ha mar méretre van szabva a MTS 55 zsugorlap, Ugy a matt, ragasztos felével magunk felé forditjuk és
ca. 200 mme-es savban a levagott sarku oldalon meglangoljuk, mig a ragasztd fényes nem lesz.
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7.

10.

11.

12.

13.

Miutdn a ragaszto felolvadt, a lapot a ragasztés oldalaval a megtisztitott, szaraz csére helyezzik 2-6ra-
pozicidban dgy, hogy a lap kozepén |évé szaggatott vonal jelzés (k6zépvonal) a hegesztési varrat folé
pozicionaljuk.

A

A lap ala esé leveg8zarvanyokat erés simitassal vagy gorgével oldalirdnyba kihajtjuk.

A lap logd oldaldt atvezetjik a csovon és az atfedésre szant részt ca. 100 mm szélességben
megmelegitjik, mig a ragasztd ismét fényes nem lesz

Ezutdn ezt a részt erGsen a mar kordbban felragasztott részre nyomjuk, Ugy, hogy a szaggatott
kozépvonalak taldlkozzanak. Az dtfedés mértéke ca. 100 mm (a felolvasztott ragasztds rész).

A DEKOTEC CLP zaro csikot ekkor a ragasztds oldaldn (ezlstos, nem feliratozott) felmelegitjik, amig
fényes nem lesz. Ezutan er@sen az atlapolasi terlletre nyomjuk, ranyomas mellett meggorgzzik. A
tulzott nyujtasat és melegitését kerulni kell.

A zsugoritashoz kozepes intenzitasu langot kell vélasztani. DN 400 felett két égbs, kétoldali zsugoritas
ajanlott az egységes eredmény érdekében. A lapot kdzéprdl kiinduld kerlletiranyd mozdulatokkal
elkezdjik melegiteni a szélek felé haladva.

2>10" >
2 torches

A zsugoritas végén magas intenzitasu langgal az egész szigetelést at kell melegiteni, amig a ,,DEKOTEC,,
felirat elt(inése nem jelzi, hogy megfelel§ mérték(i a melegités. Fontos, hogy a ragaszténak mindkét
végén lathatdan ki kell jonni, a kerUlet teljes hosszaban!
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14. A zsugoritas soran légzarvanyok, buborékok képzédhetnek. Ezek eltdvolitasa elengedhetetlen, ehhez
egy kézi rollert kell hasznalni, amivel ranyomd erd kifejtése mellett tudunk simitani. El8szor a
légzarvanyokat a zard csikkal lezart atlapolasi terilet felé kell hajtani és utana ezeket a szélek felé kell
terelni cikk-cakkos mozdulatokkal, a levegé6t a szélek felé terelve.

15. A szigetelés felhordasa utan legaldbb 2 orat varni kell az anyag visszah(lésével, mire az a kornyezet
hémérsékletét fel nem veszi. Csak ezek utan lehet a munkadrkot visszatolteni.

16. A lapok szabdsi hossza hegesztési varratonként:

Cs6atmérd (mm / col) Zsugorlap hossza (mm)
DN80/3” 430
DN100/4” 510
DN150/6” 680
DN200/8” 850
DN300/12” 1170
DN400/16” 1430
DN500/20” 1755
DN600/24” 2090
DN700/28” 2420
DN800/32” 2755
DN900/36” 3085
DN1000/40” 3415
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Kiilénleges elényei

o Kivalo katodikus felvalassal
szembeni ellendllé képesség

« Konnyen felhasznalhatd

o Gyors kikeményedés

DEKOTEC EP Primer

Kétkomponenst(i epoxy alapoz6 anyag a harom rétegii, hére zsugorodé karmantyu korréziévédelmi rendszerhez.

Leiras

A DEKOTEC EP egy epoxy alapu alapozé6 a DEKOTEC HTS-70 zsugorkarmanty(hoz. A DEKOTEC HTS-70
rendszerben felhasznalva egy harom rétegii korrozidvédelmi bevonatot kapunk, ami sokban hasonlit a gyari harom
rétegli bevonatokhoz. A DEKOTEC EP felhasznalasra kész kiszerelésben kertl kiszallitasra (felhordéd szivacs,
keverd palca, felhasznalasi utmutaté és keszty().

Jellemz6 tulajdonsagok

Tulajdonség Egység Jelemz6 érték Szabvéany
Tipus - Ké: komponens(, -
Szin - Fekete -
Javasolt minimalis vastagsag gm 100 ASTM D 1000
Sirség (alap / edz6 / keverve) glem® 1,70/1,00/1,4 -
Keverési arany (tdmeg / térfogat) B 100:39/ 100:66 -
Fazékidd (23 °C) perc Ca. 30 -
Erintésre szaraz dra Ca.3 -
Elémelegitési hdmérséklet °C 50 -
Maximalis izemhémeérséklet °C 80 -
Elméleti anyagszikséglet 100 ym vastagsagnal kg / m? 017 -

Rendelési segédlet / Csomagolas

Hasznalatra kész szettek: 283 g / szett, ami tartalmaz:

Alap: 200g (A komponens)

Edz6: 83 g (B komponens)

Keverd pélca, kesztylik, felhord6 szivacs, felhasznalasi ttmutatod
Csomagolas: 4 szett / karton
Nagy kiszerelés:

Komponens A: 17 kg / védor

Komponens B: 10 kg / védor

mnm
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DEKOTEC EP Primer — felhasznalasi atmutato

A szett tartalma

e 1 kimért egység A komponens
(200g)

1 kimért egység B komponens
(839)

1 keverd pélca

1 par eldobhaté nylon keszty

1 felhordé szivacs

1 felhasznalasi utmutatd

=

| Tisztitas
T
i

siros szennyezédések, olaj, por,
ara és egyéb szennyezddéseket
z acélrdl és gyari boritasrol is el
¢ll tavolitani. Hasznaljunk
megfelelé oldészert, amennyiben
zlikséges.

=T N

4

S

A komponensek keverése

intse a Primer B komponensét az
komponens edényébe, alaposan
everje Ossze kb. 1 percig.

>0

ol

6 biztonsagi informaciok

e Csak ipari felhasznalasra

hasznalandé

A felhasznalas feltételei
Hémérséklet:
Acél felilet: +50 és +60 °Ckozott
Kérnyezet: -10 és + 50 °C kozott
Primer: +10 és +40 °C koz6tt
A felilet és a primer
hémérséklete min. 3 °C-kal a
harmatpont felett kell legyen.
Acél feliilet (MSZ ISO 8501-1)
Tisztasag: min. St2 %2
Erdesség: 25 — 60 ym
Relativ partartalom: < 80 %

2. Felilet el6készitése

o \ —
A feliileti tisztasagnak legalabb
St 2 % kell lennie az MSZ 1ISO
8501 szerint.
A feliileti érdesség 25 — 60 pm
kozétt kell legyen az MSZ ISO
8501 szerint.

5. A primer felhordasa

Szivacs vagy ecset segitségével
hordjunk fel egy vékony réteget
(ca. 100 ym) az acélra és a gyari
bevonatra egyarant (+10 cm
mindkélt oldalon).

o Bovebb informacioért kérje az anyag biztonsagtehnikai adatlapjat

n

Korréziévédelem

Keétkomponensti epoxy alapozé anyag a harom réteg(i, hére zsugorodo karmantyl korréziévédelmi rendszerhez.

Fazék id6:
20 °C-on: ca. 30 perc

Kikeményedés (érintésre szaraz):
90°C-on ca. 2 perc

Tarolas:

A primer 12 hénapig all el eredeti
csomagolasban, szaraz, hiivos
helyen (+5 és + 30 °C kozott)
tarolva.

3. Elémelegités

Melegitsiik el a bevonatoland6
teriiletet ca. 60°C-ra. Ha kell,
hémérével ellenérizziik, hogy
elértiik-e mar a kivant
hémérsékletet.

6. Kikeményedés

Hasznaljunk egy mérsékelt langot a
folyamathoz (ca. 80-110°C).

A folyamat teljes, ha a primer
érintésre széraz.

o Kezelés, keverés és felhasznalas soran keszty(i (csomagban) és szemiiveg (nincs a csomagban)
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DlN-DVGW—Baumusterprﬁfzertifikat
DIN-DVGW type examination certificate NV-5180C00211

T e T
Registriemummer
— registration number

Anwendungsbereich
field of application

Zertifikatinhaber
owner of certificate

Vertreiber
distributor

Produktart
product category

Produktbezeichnung
product description
Modell

mode/

Prifberichte
test reports

Priifgrundlagen
test basis

: Ablaufdatum / AZ
: date of expiny /file no.

Produkte der Gas- und Wasserversorgung
products of gas and water supply

DENSO GmbH
Felderstrake 24, D-51371 Leverkusen

DENSO GmbH
FelderstraRe 24, D-51371 Leverkusen
Schmier-/Dicht-/Betrisbsmittel: Korrosionsschutzband (5180)

Korrosionsschutz-Schrumpfmanschette

DEKOTEC® MTS-55

Baumusterpriifung: 12/317/5180/1 vom 03.05.2013 (EBI)

DIN EN 12068 (01.03.1999)

03.05.2018 / 13-0551-GNE

DVGW CERT GmbH
Zertifizierungsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3

« DAKKS 53123 Bonn
Tel. +49228 9188-888
DVGHW CERT GmbH st von der DAKKS nach DIN EN 45011:1908 Efgftass:‘ﬂeerungsstelle Fax +49.228 9188-993
akkmdlM Stelle fir die Zertifizierung von Produkten der Energie- und D-ZE-16028-01.01
Wasserversorgung. www.dvgw-cert.com
DVGW CERT GmbH is an accredited body by DAKkS according to EN info@dvgw-cert.com

45011:1998 for centification of products for energy and water supply industry.
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1G-15 FGSZ Zrt. tervezési és létesitési kdvetelményei
Verzidszam: 1.
13.12. sz. melléklet

A-2/2
NV-5180C00211
Typ Technische Daten
1. technical data m S—
DEKOTEC® MTS-55 Belastungsklasse: C
Dauerbetriebstemperatur: max. +50 °C
Nom\bozeidnut_\g Umhiillung EN 12068-C 50
Verwendungshinweise / Bemerkungen
hints of utilization / remarks
Mmmmm\ww_
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